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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ２７７９０—２０１１《城镇燃气调压器》，与ＧＢ２７７９０—２０１１相比除编辑性修改外，主要技

术变化如下：

———修改了范围（见第１章，２０１１年版的第１章）；

———修改、增加了部分术语和定义（见第３章，２０１１年版的第３章）；

———修改了分类和型号编制（见第４章，２０１１年版的第４章）；

———修改了结构和材料（见第５章，２０１１年版的第５章）；

———增加了表前调压器的特殊要求（见５．２．３、６．１３）；

———增加了钢制承压件无损检测的技术要求（见５．３．２．５）；

———增加了失效状态、内置切断单元、内置监控单元和内置放散单元的技术要求（见６．９、６．１０、６．１１

和６．１２）；

———增加了气体强度试验的规定（见７．３．１）；

———修改了膜片耐燃气性能试验和膜片耐低温试验的试验方法（见７．４．２、７．４．３，２０１１年版的７．４．２、

７．４．３）；

———增加了当调压器进口压力、出口压力适用范围过窄时不再进行中间值静特性试验的规定（见

７．６．１．１）；

———增加了失效状态检查方法（见７．１０）；

———增加了内置切断单元试验方法（见７．１１）；

———增加了内置监控单元试验方法（见７．１２）；

———增加了内置放散单元试验方法（见７．１３）；

———增加了表前调压器的抗扭力和抗弯曲试验方法（见７．１４）；

———修改了检验规则（见第８章，２０１１年版的第８章）；

———修改了调压器的标志、标签（见９．１，２０１１年版的９．１）；

———修改了调压器的使用说明书，增加了提供噪声及相应工况信息的要求（见９．２，２０１１年版的９．２）；

———修改了橡胶材料物理机械性能和耐燃气性能（见附录Ａ，２０１１年版的附录Ａ）。

本标准由中华人民共和国住房和城乡建设部提出并归口。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ２７７９０—２０１１。
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城 镇 燃 气 调 压 器

１　范围

本标准规定了城镇燃气用燃气调压器（以下简称调压器）的术语和定义、符号、分类与标记、结构和

材料、要求、试验方法、检验规则、标志、标签、使用说明书以及包装、运输、储存。

本标准适用于进口压力不大于１０．０ＭＰａ、工作温度范围不超出－２０℃～６０℃且其下限不低于燃

气露点温度、公称尺寸不大于４００ｍｍ的调节出口压力的调压器。

本标准不适用于瓶装液化石油气调压器和二甲醚用的调压器。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ１５０（所有部分）　压力容器

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ２２９　金属材料　夏比摆锤冲击试验方法

ＧＢ／Ｔ５２８　硫化橡胶或热塑性橡胶　拉伸应力应变性能的测定

ＧＢ／Ｔ５３１．１　硫化橡胶或热塑性橡胶　压入硬度试验方法　第１部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度）

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ１０４７　管道元件　公称尺寸的定义和选用

ＧＢ／Ｔ１１７３　铸造铝合金

ＧＢ／Ｔ１２２０　不锈钢棒

ＧＢ／Ｔ１２３９．２　冷卷圆柱螺旋弹簧技术条件　第２部分：压缩弹簧

ＧＢ／Ｔ１３４８　球墨铸铁件

ＧＢ／Ｔ１５９１　低合金高强度结构钢

ＧＢ／Ｔ１６８１　硫化橡胶回弹性的测定

ＧＢ／Ｔ１６８２　硫化橡胶　低温脆性的测定　单试样法

ＧＢ／Ｔ１６９０　硫化橡胶或热塑性橡胶　耐液体试验方法

ＧＢ／Ｔ３０７７　合金结构钢

ＧＢ／Ｔ３１９１　铝及铝合金挤压棒材

ＧＢ／Ｔ３２８０　不锈钢冷轧钢板和钢带

ＧＢ／Ｔ３４５２．１　液压气动用Ｏ形橡胶密封圈　第１部分：尺寸系列及公差

ＧＢ／Ｔ３４５２．２　液压气动用Ｏ形橡胶密封圈　第２部分：外观质量检验规范

ＧＢ／Ｔ３５１２　硫化橡胶或热塑性橡胶　热空气加速老化和耐热试验

ＧＢ／Ｔ４４２３　铜及铜合金拉制棒

ＧＢ／Ｔ６３８８　运输包装收发货标志

ＧＢ／Ｔ７２３３．１　铸钢件　超声检测　第１部分：一般用途铸钢件

ＧＢ／Ｔ７３０６．１　５５°密封管螺纹　第１部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹

ＧＢ／Ｔ７３０６．２　５５°密封管螺纹　第２部分：圆锥内螺纹与圆锥外螺纹
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ＧＢ／Ｔ７７５９（所有部分）　硫化橡胶或热塑性橡胶　压缩永久变形的测定

ＧＢ／Ｔ７７６２　硫化橡胶或热塑性橡胶　耐臭氧龟裂　静态拉伸试验

ＧＢ／Ｔ９１２４．１　钢制管法兰　第１部分：ＰＮ系列

ＧＢ／Ｔ９１２４．２　钢制管法兰　第２部分：Ｃｌａｓｓ系列

ＧＢ／Ｔ９４４０　可锻铸铁件

ＧＢ／Ｔ９４４３　铸钢铸铁件　渗透检测

ＧＢ／Ｔ９４４４　铸钢铸铁件　磁粉检测

ＧＢ／Ｔ９９６９　工业产品使用说明书　总则

ＧＢ／Ｔ１２２２４　钢制阀门　一般要求

ＧＢ／Ｔ１２２２７　通用阀门　球墨铸铁件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２８　通用阀门　碳素钢锻件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２９　通用阀门　碳素钢铸件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２７１６　６０°密封管螺纹

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１３９３４　硫化橡胶或热塑性橡胶　屈挠龟裂和裂口增长的测定（德墨西亚型）

ＧＢ／Ｔ１５１１５　压铸铝合金

ＧＢ／Ｔ１７２１３．１５　工业过程控制阀　第８３部分：噪声的考虑　空气动力流流经控制阀产生的噪声

预测方法

ＧＢ／Ｔ２０８０１．５　压力管道规范　工业管道　第５部分：检验与试验

ＧＢ／Ｔ２３９３４　热卷圆柱螺旋压缩弹簧　技术条件

ＧＢ／Ｔ３２２４９　铝及铝合金模锻件、自由锻件和轧制环形锻件　通用技术条件

ＧＢ／Ｔ３８３４３　法兰接头安装技术规定

ＧＢ５００５８　爆炸危险环境电力装置设计规范

ＣＪ／Ｔ１８０—２０１４　建筑用手动燃气阀

ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０　城镇燃气切断阀和放散阀

ＨＧ／Ｔ２０５９２　钢制管法兰（ＰＮ系列）

ＨＧ／Ｔ２０６１５　钢制管法兰（Ｃｌａｓｓ系列）

ＪＢ／Ｔ６４４０　阀门受压铸钢件射线照相检验

ＪＢ／Ｔ７２４８　阀门用低温钢铸件技术条件

ＪＢ／Ｔ７９２７　阀门铸钢件外观质量要求

ＪＢ／Ｔ７９４４　圆柱螺旋弹簧　抽样检查

ＮＢ／Ｔ４７００８　承压设备用碳素钢和合金钢锻件

ＮＢ／Ｔ４７００９　低温承压设备用合金钢锻件

ＮＢ／Ｔ４７０１０　承压设备用不锈钢和耐热钢锻件

ＮＢ／Ｔ４７０１３（所有部分）　承压设备无损检测

３　术语和定义、符号

３．１　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
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３．１．１　

燃气调压器　犵犪狊狆狉犲狊狊狌狉犲狉犲犵狌犾犪狋狅狉

自动调节燃气出口压力，使其稳定在某一压力范围内的设备。

３．１．２　

调压器系列　狊犲狉犻犲狊狅犳狆狉犲狊狊狌狉犲狉犲犵狌犾犪狋狅狉

相同设计原理下，结构相似的不同公称尺寸调压器的总称。

３．１．３　

直接作用式调压器　犱犻狉犲犮狋犪犮狋犻狀犵狆狉犲狊狊狌狉犲狉犲犵狌犾犪狋狅狉

利用出口压力变化，直接控制驱动器带动调节元件运动的调压器。

注：直接作用式调压器的作用原理示例见图１。

　　说明：

１　 ———设定元件；

２ ———驱动器；

３ ———膜片；

４ ———信号管；

５ ———阀座；

６ ———阀垫；

７ ———调压器壳体；

８ ———调节元件；

９ ———驱动器壳体；

１０ ———呼吸孔；

１１ ———金属隔板；

１＋３———控制器。

图１　直接作用式调压器示例

３．１．４　

间接作用式调压器　犻狀犱犻狉犲犮狋犪犮狋犻狀犵狆狉犲狊狊狌狉犲狉犲犵狌犾犪狋狅狉

利用出口压力变化，经指挥器放大后控制驱动器带动调节元件运动的调压器。

注：间接作用式调压器的作用原理示例见图２。

３
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　　说明：

１ ———指挥器；

２ ———过程管；

３ ———驱动器；

４ ———信号管；

５ ———驱动腔；

６ ———阀座；

７ ———阀垫；

８ ———调压器壳体；

９ ———调节元件；

１０———金属隔板；

１１———驱动器壳体。

图２　间接作用式调压器示例

３．１．５　

表前调压器　犿犲狋犲狉狆狉犲狊狊狌狉犲狉犲犵狌犾犪狋狅狉

安装于用户燃气表前，公称尺寸不大于ＤＮ２５且最大进口压力不大于０．２ＭＰａ的调压器。

３．１．６　

内置监控单元　犻狀狋犲犵狉犪狋犲犱犿狅狀犻狋狅狉

当调压器出口压力超过工作调压器设定范围时，开始运行以维持调压器出口压力在允许范围值内

的与工作调压器串联为一体的调压单元。

３．１．７　

调压器公称尺寸　狀狅犿犻狀犪犾犱犻犪犿犲狋犲狉狅犳狆狉犲狊狊狌狉犲狉犲犵狌犾犪狋狅狉

调压器进口的公称尺寸，表示调压器的尺寸规格。

３．１．８　

公称压力　狀狅犿犻狀犪犾狆狉犲狊狊狌狉犲

一个用数字表示的与压力有关的标示代号，为圆整数。

注：本标准中用于表示调压器的进、出口法兰的公称压力。

３．１．９　

设计压力　犱犲狊犻犵狀狆狉犲狊狊狌狉犲

在相应的设计温度下，用于确定壳体或其他零件强度的压力值。
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３．１．１０　

进口压力范围　犻狀犾犲狋狆狉犲狊狊狌狉犲狉犪狀犵犲

能保证调压器进口给定稳压精度等级的压力范围。

注：同一调压器可能具有不同的进口压力范围。

３．１．１１　

最大进口压力　犿犪狓犻犿狌犿犻狀犾犲狋狆狉犲狊狊狌狉犲

在进口压力范围内，所允许的最高进口压力值。

３．１．１２　

最小进口压力　犿犻狀犻犿狌犿犻狀犾犲狋狆狉犲狊狊狌狉犲

在进口压力范围内，所允许的最低进口压力值。

３．１．１３　

出口压力范围　狅狌狋犾犲狋狆狉犲狊狊狌狉犲狉犪狀犵犲

能保证调压器出口给定稳压精度等级的压力范围。

注：同一调压器可能具有不同的出口压力范围，调压器可通过更换某些零部件来获得所需的出口压力范围。

３．１．１４　

最大出口压力　犿犪狓犻犿狌犿狅狌狋犾犲狋狆狉犲狊狊狌狉犲

在出口压力范围内，所允许的最高出口压力值。

３．１．１５　

最小出口压力　犿犻狀犻犿狌犿狅狌狋犾犲狋狆狉犲狊狊狌狉犲

在出口压力范围内，所允许的最低出口压力值。

３．１．１６　

基准状态　狉犲犳犲狉犲狀犮犲犮狅狀犱犻狋犻狅狀狊

温度为１５℃，绝对压力为１０１．３２５ｋＰａ时的气体状态。

３．１．１７　

流量　狏狅犾狌犿犲狋狉犻犮犳犾狅狑狉犪狋犲

单位时间内流过调压器的基准状态下的气体容积。

　　注：单位为 ｍ３／ｈ。

３．１．１８　

流量系数　犳犾狅狑犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

进口绝对压力０．２４３ＭＰａ，温度为１５℃，在临界状态下，调压器全开所通过的空气流量。

　　注：单位为 ｍ３／ｈ。

３．１．１９　

静特性　狆犲狉犳狅狉犿犪狀犮犲

表述出口压力随进口压力和流量变化的关系。

３．１．２０　

静特性线　狆犲狉犳狅狉犿犪狀犮犲犮狌狉狏犲

在进口压力和调整状态不变时，通过先增加流量后降低流量得到的出口压力随流量变化的曲线。

注：本标准采用进口温度为１５℃时的静特性线。

３．１．２１　

静特性线族　犳犪犿犻犾狔狅犳狆犲狉犳狅狉犿犪狀犮犲犮狌狉狏犲狊

同一调整状态下各不同进口压力下所得静特性线的集合。
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３．１．２２　

实测设定压力　狊犲狋狆狅犻狀狋

调压器的一族静特性线的名义出口压力。

注：实测设定压力可等于额定出口压力。

３．１．２３　

压力回差　犺狔狊狋犲狉犲狊犻狊犫犪狀犱

一条静特性线上流量增大和流量减小时，同一流量值对应两个出口压力值之差。

３．１．２４　

驱动压力　犿狅狋狅狉犻狕犪狋犻狅狀狆狉犲狊狊狌狉犲

调压器驱动器高压腔内的气体压力。

３．１．２５　

静态　狊狋犪犫犾犲犮狅狀犱犻狋犻狅狀狊

出口压力在干扰发生后逐渐平稳变化到稳定值后的状态。

３．１．２６　

稳压精度　犪犮犮狌狉犪犮狔

一族静特性线上，工作范围内出口压力实际值与实测设定压力间的最大正偏差和最大负偏差绝对

值的平均值对实测设定压力的百分比。

３．１．２７　

稳压精度等级　犪犮犮狌狉犪犮狔犮犾犪狊狊

稳压精度的最大允许值乘以１００。

３．１．２８　

关闭压力　犾狅犮犽狌狆狆狉犲狊狊狌狉犲

调压器调节元件处于关闭位置时，静特性线上零流量处的出口压力。

注：从开始关闭点流量减少至零流量所用的时间大于调压器关闭的响应时间。

３．１．２９　

关闭压力等级　犾狅犮犽狌狆狆狉犲狊狊狌狉犲犮犾犪狊狊

实际关闭压力与实测设定压力之差对实测设定压力之比的最大允许值乘以１００。

３．１．３０　

最大精度流量　犿犪狓犻犿狌犿犪犮犮狌狉犪犮狔犳犾狅狑狉犪狋犲

在规定的实测设定压力下，针对进口压力范围，能保证给定稳压精度等级的最大流量中的最小者。

３．１．３１　

最小精度流量　犿犻狀犻犿狌犿犪犮犮狌狉犪犮狔犳犾狅狑狉犪狋犲

在规定的实测设定压力下，针对进口压力范围，能保证给定稳压精度等级的最小流量和静态工作的

最小流量中的最大者。

３．１．３２　

关闭压力区　犾狅犮犽狌狆狆狉犲狊狊狌狉犲狕狅狀犲

每一相应进口压力和实测设定压力的静特性线上，在零流量与最小流量间的区域（见图３中区

域１）。
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　　说明：

狆２　 ———出口压力；

狆１ ———进口压力；

ＡＣ ———稳压精度等级；

ＳＧ ———关闭压力等级；

犙 ———流量；

犙ｍａｘ，狆１———狆１ 下的最大流量；

狆２ｓ ———实测设定压力；

犙ｍｉｎ，狆１———狆１ 下的最小流量；

１ ———关闭压力区ＳＺ。

图３　关闭压力区（静态）

３．１．３３　

关闭压力区等级　犮犾犪狊狊狅犳犾狅犮犽狌狆狆狉犲狊狊狌狉犲狕狅狀犲

最小流量和最大流量的比值的最大允许值乘以１００。

３．１．３４　

静特性线族的关闭压力区等级　犮犾犪狊狊狅犳犾狅犮犽狌狆狆狉犲狊狊狌狉犲狕狅狀犲狅犳犳犪犿犻犾狔狅犳狆犲狉犳狅狉犿犪狀犮犲犮狌狉狏犲狊

静特性线族上，最小精度流量和最大精度流量的比值的最大允许值乘以１００。

３．１．３５　

工作温度范围　狅狆犲狉犪狋犻狀犵狋犲犿狆犲狉犪狋狌狉犲狉犪狀犵犲

调压器组件及附加装置能正常工作的介质和本体温度范围。

３．１．３６　

控制元件　犮狅狀狋狉狅犾犿犲犿犫犲狉

安装在调压器流道中的可移动元件，用于控制调压器流道的开度。

３．１．３７　

失效关闭型调压器　犳犪犻犾犮犾狅狊犲狆狉犲狊狊狌狉犲狉犲犵狌犾犪狋狅狉

主膜片失效或使控制元件运动的动力系统失效时，自动关闭或趋向关闭的调压器。

３．１．３８　

失效开启型调压器　犳犪犻犾狅狆犲狀狆狉犲狊狊狌狉犲狉犲犵狌犾犪狋狅狉

主膜片失效或使控制元件运动的动力系统失效时，自动开启或趋向开启的调压器。
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３．１．３９　

内置放散单元　犻狀狋犲犵狉犪狋犲犱狉犲犾犲犪狊犲犱犲狏犻犮犲

安装在调压器本体上，当控制压力达到放散压力设定值时，以有限流量向大气中放散燃气的自力式

放散单元。

３．１．４０　

内置切断单元　犻狀狋犲犵狉犪狋犲犱狊犺狌狋狅犳犳犱犲狏犻犮犲

安装在调压器本体上的自力式切断装置。

注：其特点为调压器正常工作时，内置切断单元处于开启状态、调压器出口压力达到切断压力设定值时依靠调压器

出口的燃气压力自动切断燃气通路、燃气系统故障排除后执行机构由人工复位。

３．２　符号

表１中的符号适用于本文件。

表１　符号和说明

序号 符号 单位 说明

１ 犃 ％ 稳压精度

２ 犃ｍｉｎ ％ 伸长率

３ ＡＣ — 稳压精度等级

４ ＡＱ — 切断压力精度等级

５ 犆ｇ — 流量系数

６ 犆ｇ犻 — 测试工况下的流量系数

７ 犆ｇｘ — 调压器在部分开度下的流量系数

８ ＤＮ — 公称尺寸标识前的字母符号

９ 犱 — 试验介质的相对密度

１０ 犓１犼 — 测试工况下的形状系数

１１ 犓１ — 形状系数

１２ 犿 — 流量系数犆ｇ试验中亚临界流动状态下的测试工况数

１３ 狀 — 流量系数犆ｇ试验中临界流动状态下的测试工况数

１４ 狆 ＭＰａ 设计压力

１５ 狆１ ＭＰａ 进口压力

１６ 狆１ａｖ ＭＰａ 最大进口压力与最小进口压力的中间值

１７ 狆１ｔ Ｐａ 第一次测量时承压腔内试验介质的压力

１８ 狆１ｍａｘ ＭＰａ 最大进口压力

１９ 狆１ｍｉｎ ＭＰａ 最小进口压力

２０ 狆２ ＭＰａ 出口压力

２１ 狆２ｃ ＭＰａ 初设出口压力

２２ 狆２ｔ Ｐａ 第二次测量时承压腔内试验介质的压力

２３ 狆２ｉｎｔ ＭＰａ 狆２ｍｉｎ、狆２ｍａｘ之间的初设出口压力

２４ 狆２ｍａｘ ＭＰａ 出口压力范围内的最大出口压力
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表１（续）

序号 符号 单位 说明

２５ 狆２ｍｉｎ ＭＰａ 出口压力范围内的最小出口压力

２６ 狆２ｓ ＭＰａ 实测设定压力

２７ 狆ａ ＭＰａ或Ｐａ 大气压力

２８ 狆ｂ ＭＰａ 关闭压力

２９ 狆ｂ１ ＭＰａ 关闭压力试验中第一次测量测得的关闭压力经温度修正后的压力

３０ 狆ｂ２ ＭＰａ 关闭压力试验中第二次测量测得的关闭压力经温度修正后的压力

３１ 狆ｎ Ｐａ 基准压力

３２ 狆ｔａ ＭＰａ 切断压力实际值

３３ 狆ｔｓ ＭＰａ 切断压力设定值

３４ 狆′ｂ２ ＭＰａ 关闭压力试验中第二次测量测得的关闭压力

３５ 狆ｍａｘ ＭＰａ 最大设计压力

３６ 犙 ｍ３／ｈ 流量

３７ 犙ｉ ｍ３／ｈ 一个承压腔的计算泄漏量

３８ 犙ｍ ｍ３／ｈ 调压器进口温度为狋１ 时试验测得的流量

３９ 犙ｍａｘ ｍ３／ｈ 最大流量

４０ 犙ｍａｘ，狆１ｍｉｎ ｍ３／ｈ 进口压力为狆１ｍｉｎ时的最大流量

４１ 犙ｍａｘ，狆１ ｍ３／ｈ 某一进口压力下的最大流量

４２ 犙ｍｉｎ ｍ３／ｈ 最小流量

４３ 犙ｍｉｎ，狆１ ｍ３／ｈ 某一进口压力下的最小流量

４４ 犙ｍｉｎ，狆１ａｖ ｍ３／ｈ 进口压力为狆１ａｖ时的最小流量

４５ 犙ｍｉｎ，狆１ｍｉｎ ｍ３／ｈ 最小进口压力下的最小流量

４６ 犙ｍｉｎ，狆１ｍａｘ ｍ３／ｈ 最大进口压力下的最小流量

４７ 犙Ｌ ｍ３／ｈ 一条特性线的最大试验流量

４８ 犙Ｒ ｍ３／ｈ 试验台能提供的最大流量

４９ ＳＧ — 关闭压力等级

５０ ＳＺ — 关闭压力区等级

５１ ＳＺ狆２ — 静特性线族的关闭压力区等级

５２ 狋 ｈ 保压时间

５３ 狋１ ℃ 调压器前试验介质温度

５４ 狋１ｔ ℃ 第一次测量时承压腔内试验介质的温度

５５ 狋２ｔ ℃ 第二次测量时承压腔内试验介质的温度

５６ 狋ｂ１ ℃ 关闭压力试验中第一次测量测得的调压器出口温度

５７ 狋ｂ２ ℃ 关闭压力试验中第二次测量测得的调压器出口温度

５８ 犞 ｍ３ 承压腔体容积
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表１（续）

序号 符号 单位 说明

５９ Δ＋ ＭＰａ 出口压力实际值与设定值间正偏差

６０ Δ－ ＭＰａ 出口压力实际值与设定值间负偏差

６１ Δ狆 ＭＰａ 调压器尚能保证稳压精度等级的最小进出口压差

６２ Δ狋 ｈ 两次测量的间隔时间

６３ Δ狆ｈ Ｐａ 压力回差

６４ Δ狆ｔ Ｐａ 修正后的压力降

６５ Δ狆ｍａｘ ＭＰａ 膜片所承受的最大压差

６６ δ５ ％ 钢材的伸长率

６７ δ狆１ ＭＰａ 进口压力范围

６８ δ狆２ ＭＰａ 出口压力范围

４　分类与型号

４．１　分类

调压器的分类应符合表２的要求。

表２　调压器的分类

序号 分类方法 类别

１ 工作原理
作用方式 直接作用式、间接作用式

失效状态 失效开启式、失效关闭式

２ 连接形式 法兰、螺纹

３ 最大进口压力／ＭＰａ ０．０１、０．２、０．４、０．８、１．６、２．０、２．５、４．０、６．３、１０．０

４．２　型号

４．２．１　型号编制

产品型号编制应符合下列要求：

ａ）　调压器的型号编制按以下格式：

Ｒ　Ｔ












　

燃气调压器代号













工作原理代号










／

调压器公称尺寸








　

最大进口压力








连接型式代号




自定义号
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ｂ）　调压器的工作原理代号应符合表３的要求；

表３　调压器的工作原理代号

工作原理代号

工作原理

作用方式 失效状态

直接作用式 间接作用式 失效开启式 失效关闭式

Ｚ１ √ — √ —

Ｚ２ √ — — √

Ｊ１ — √ √ —

Ｊ２ — √ — √

ＺＢ √ — √ —

　　注１：“√”表示适用，“—”表示不适用。

　　注２：ＺＢ为表前调压器。

　　ｃ）　调压器公称尺寸为进口连接的公称尺寸；

ｄ）　最大进口压力狆１ｍａｘ，按０．０１ＭＰａ、０．２ＭＰａ、０．４ＭＰａ、０．８ＭＰａ、１．６ＭＰａ、２．５ＭＰａ、４．０ＭＰａ、

６．３ＭＰａ和１０．０ＭＰａ分９级选用，标出以 ＭＰａ为单位的压力值；

ｅ）　连接型式，螺纹连接的代号为Ｌ，法兰连接时省略代号；

ｆ）　自定义号，包含调压器系列等制造商自定义编号。

４．２．２　示例

调压器型号示例如下：

ａ）　ＲＴＪ１１５０／０．４Ａ，表示失效开启、公称尺寸为ＤＮ１５０、最大进口压力为０．４ＭＰａ、法兰连接、自

定义号为Ａ的间接作用式调压器；

ｂ）　ＲＴＺＢ１５／０．０１Ｌ，表示公称尺寸为ＤＮ１５、最大进口压力为０．０１ＭＰａ、螺纹连接表前调压器。

５　结构和材料

５．１　一般要求

５．１．１　设计压力

５．１．１．１　金属承压件

金属承压件（包括正常工作时承受压力的金属零部件和膜片或差压密封件失效后承受压力的金属

零部件），其设计压力应符合下列要求：

ａ）　当金属承压件承受进口压力狆１ 时，其设计压力不应小于最大进口压力，且不小于０．４ＭＰａ；

ｂ）　当金属承压件有安全保护装置保护时，若膜片或差压密封件失效后其承受的压力小于进口压

力且不小于正常工作压力时，金属承压件的设计压力不应小于膜片或差压密封件失效后其承

受的压力的１．１倍，或采用ａ）中规定的设计压力；

ｃ）　膜片或差压密封件失效后其承受的压力小于正常工作压力的金属承压件，设计压力不应小于

最大正常工作压力的１．１倍，或采用ａ）中规定的设计压力。
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５．１．１．２　金属隔板

金属隔板的设计压力不应小于高压侧最大压力与低压侧最小压力之差的１．１倍，但阀体内金属隔

板的设计压力应符合５．１．１．１ａ）的要求。

５．１．１．３　膜片

膜片设计压力应符合下列要求：

ａ）　当膜片承受的最大压差Δ狆ｍａｘ＜０．０１５ＭＰａ时，膜片设计压力不应小于０．０２ＭＰａ；

ｂ）　当０．０１５ＭＰａ≤Δ狆ｍａｘ＜０．５ＭＰａ时，膜片设计压力不应小于１．３３Δ狆ｍａｘ；

ｃ）　当Δ狆ｍａｘ≥０．５ＭＰａ时，膜片设计压力不应小于１．１Δ狆ｍａｘ，且不应小于０．６６５ＭＰａ。

５．１．２　工作温度范围

调压器工作温度范围应为－１０℃～６０℃或－２０℃～６０℃。

５．２　结构

５．２．１　进出口连接型式

５．２．１．１　调压器与上、下游管道的连接应符合下列要求：

ａ）　法兰的连接尺寸及密封面型式应符合 ＧＢ／Ｔ９１２４．１、ＧＢ／Ｔ９１２４．２、ＨＧ／Ｔ２０５９２ 或

ＨＧ／Ｔ２０６１５的要求；

ｂ）　管螺纹应仅用于公称尺寸不大于ＤＮ５０的调压器，并应符合ＧＢ／Ｔ７３０６．１、ＧＢ／Ｔ７３０６．２或

ＧＢ／Ｔ１２７１６的要求。

５．２．１．２　法兰的公称压力不应小于调压器壳体的设计压力，并应在０．６ＭＰａ、１．０ＭＰａ、１．６ＭＰａ、

２．０ＭＰａ、２．５ＭＰａ、４．０ＭＰａ、５．０ＭＰａ、６．３ＭＰａ、１０．０ＭＰａ、１１．０ＭＰａ系列值中选用。

５．２．１．３　调压器的进出口法兰公称压力应相同。

５．２．２　其他配置

５．２．２．１　间接作用式调压器的驱动压力应由调压器进口燃气提供。

５．２．２．２　调压器调压信号的取压位置及信号管的尺寸应能提供稳定的压力信号。

５．２．２．３　呼吸管或呼吸装置应有防止异物进入的措施。

５．２．２．４　内置切断单元、内置监控单元、内置放散单元等内置安全单元应与调压器的工作相互独立。

５．２．２．５　当内置安全单元为切断单元或监控单元时，间接作用式调压器的驱动力应由该安全装置下游

提供。

５．２．２．６　调压器使用的电气附件应符合ＧＢ５００５８的要求。

５．２．２．７　公称尺寸不小于ＤＮ２００的调压器应设置吊装点。

５．２．２．８　调压器的法兰接头安装应符合ＧＢ／Ｔ３８３４３的要求。

５．２．３　表前调压器结构要求

５．２．３．１　表前调压器应有防止擅自调节设定状态的措施。

５．２．３．２　用于组装和固定调压器零部件的螺丝孔、轴钉孔等不应穿入燃气通道。孔与燃气通道之间的

最小壁厚不应少于１ｍｍ。

５．２．３．３　呼吸孔应防止被堵塞，其设置位置应防止膜片被从呼吸孔插入的尖锐物损伤。
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５．２．４　公称尺寸和结构长度

５．２．４．１　调压器进口、出口连接公称尺寸的选用应符合ＧＢ／Ｔ１０４７的要求。

５．２．４．２　进口、出口公称尺寸相同的法兰连接的调压器，其结构长度应采用表４或表５所示值。因结构

特殊，允许按用户要求的其他尺寸。

表４　法兰连接的调压器结构长度

公称尺寸

ＤＮ

法兰公称压力

ＰＮ６／１０／１６／２０

Ｃｌａｓｓ１５０

ＰＮ２５／４０

Ｃｌａｓｓ３００

ＰＮ６３／１００

Ｃｌａｓｓ６００

结构长度

ｍｍ

结构长度公差

ｍｍ

２５ １８４ １９７ ２１０

４０ ２２２ ２３５ ２５１

５０ ２５４ ２６７ ２８６

６５ ２７６ ２９２ ３１１

８０ ２９８ ３１７ ３３７

±１．５

１００ ３５２ ３６８ ３９４

１５０ ４５１ ４７３ ５０８

２００ ５４３ ５６８ ６１０

２５０ ６７３ ７０８ ７５２

±２．５

３００ ７３７ ７７５ ８１９

３５０ ８８９ ９２７ ９７２

４００ １０１６ １０５７ １１０８

±３．５

表５　法兰连接的调压器备选结构长度

公称尺寸

ＤＮ

法兰公称压力

ＰＮ６／１０／１６／２５／４０

Ｃｌａｓｓ１５０／Ｃｌａｓｓ３００

ＰＮ６３／１００

Ｃｌａｓｓ６００

结构长度

ｍｍ

结构长度公差

ｍｍ

２５ １６０ ２３０

４０ ２００ ２６０

５０ ２３０ ３００

６５ ２９０ ３４０

８０ ３１０ ３８０

±１．５

１００ ３５０ ４３０

１５０ ４８０ ５５０

２００ ６００ ６５０

±２．５

２５０ ７３０ ７７５

３００ ８５０ ９００

４００ １１００ １１５０

±３．５
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５．２．４．３　内螺纹连接的调压器结构长度应符合表６的要求，因结构特殊，允许按用户要求的其他尺寸。

表６　内螺纹连接的调压器结构长度

公称尺寸ＤＮ
结构长度

ｍｍ

结构长度公差

ｍｍ

１５ ９０

２０ １００

２５ １２０

＋１．０
－１．５

３２ １４０

４０ １７０

５０ ２００

＋１．０
－２．０

５．３　材料

５．３．１　一般要求

５．３．１．１　调压器零部件的材料对城镇燃气、加臭剂和燃气中允许的杂质应具有抗腐蚀的能力，还应考虑

材料氢脆的影响。

５．３．１．２　调压器零部件的材料，应附有生产单位的质量证明文件。调压器制造单位应按质量证明文件

对材料进行验收，必要时应进行复验。

５．３．１．３　调压器材料应符合国家现行有关标准。

５．３．２　金属材料

５．３．２．１　调压器零部件的金属材料应符合下列要求：

ａ）　除紧固件及管接头外的承压件及金属隔板应根据使用条件，选用表７所列的材料；

表７　承压件材料的使用条件

材料

材料性质

犃ｍｉｎ
ａ

％

使用条件

最大设计压力

狆ｍａｘ

ＭＰａ

（狆×ＤＮ
ｂ）ｍａｘ

最大公称尺寸

ＤＮｂ
ｍａｘ

轧钢、锻钢 １６ — — —

铸钢 １５ — — —

球墨铸铁
７ ２．０ １５０ —

１５ ２．０ ５００ —

可锻铸铁 ６ ２．０ １００ １００

铜锌锻造合金 １５ — — ２５

铜锡和铜锌铸造合金
５ ２．０ １００ １００

１５ — — ２５

锻造铝合金
４ ２．０ — ５０

７ — — ５０
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表７（续）

材料

材料性质

犃ｍｉｎ
ａ

％

使用条件

最大设计压力

狆ｍａｘ

ＭＰａ

（狆×ＤＮ
ｂ）ｍａｘ

最大公称尺寸

ＤＮｂｍａｘ

铸造铝合金、压铸铝合金
１．５ １．０ ２５ １５０

４ ２．０ １６０ —

　　
ａ 伸长率犃ｍｉｎ应符合所选材料相关标准的要求。

　　
ｂ 调压器公称尺寸，对指挥器壳体是指其进口连接的公称尺寸。

　　ｂ）　承压件的紧固件所用钢材的伸长率犃ｍｉｎ不应小于９％；

ｃ）　管接头所用钢材的伸长率犃ｍｉｎ不应小于８％。

５．３．２．２　最低工作温度低于－１０℃但不低于－２０℃，且调压器设计压力不小于２．５ＭＰａ时，调压器阀

体、阀盖、驱动器壳体和法兰盖等所用的金属材料，除应符合５．３．２．１的要求外还应符合下列要求：

ａ）　碳钢、低合金钢应进行夏比Ｖ型缺口冲击试验，试验温度为－２０℃，３个试样的平均冲击功不

应小于２７Ｊ，允许一个试样的试验结果小于平均值，但不应小于２０Ｊ，冲击试验方法及要求应

符合ＧＢ／Ｔ２２９的要求；

ｂ）　奥氏体不锈钢不做冲击试验；

ｃ）　锻造及铸造铝合金的抗拉强度不高于３５０ＭＰａ时，不做冲击试验。

５．３．２．３　承压件材料应符合下列要求：

ａ）　钢制承压件材料应符合ＧＢ／Ｔ１２２２４、ＧＢ／Ｔ１２２２９的要求；

ｂ）　铁制承压件材料应符合ＧＢ／Ｔ１２２２７或ＧＢ／Ｔ９４４０的要求；

ｃ）　铝制承压件材料应符合ＧＢ／Ｔ１５１１５、ＧＢ／Ｔ１１７３或ＧＢ／Ｔ３２２４９的要求。

５．３．２．４　调压器承压件的材料为碳钢时，应选用优质碳素结构钢。用于焊接的碳钢、低合金钢的化学成

分应符合下列要求：

ａ）　碳的质量分数，当采用炉前分析时不应超过０．２３％，当采用成品分析时不应超过０．２５％；

ｂ）　硫的质量分数不应超过０．０２０％，磷的质量分数不应超过０．０２５％；

ｃ）　碳当量，当采用炉前分析时不应超过０．４３％，当采用成品分析时不应超过０．４５％。

注：碳当量（ＣＥ）计算公式为：ＣＥ＝狑Ｃ（％）＋狑Ｍｎ／６（％）＋［狑Ｃｒ（％）＋狑Ｍｏ（％）＋狑Ｖ（％）］／５＋［狑Ｎｉ（％）＋

狑Ｃｕ（％）］／１５。

５．３．２．５　钢制承压件无损检测应符合下列要求：

ａ）　钢制承压件应按表８和表９的要求进行无损检测。

ｂ）　无损检测应在材料热处理完成后或焊接热处理完成后进行，或选择在机加工前或后进行检

验；表面无损检测应包括内外表面，但外螺纹、孔和内螺纹除外。

ｃ）　抽检时，承压件不合格的，应从生产批次中再抽取两倍或以上的送检样品进行再次检验。如仍

有不合格，检验范围应扩大到生产批次内的所有同类承压件。

ｄ）　承压件返修应按相应工艺规程进行，并用同样的方法再次检验合格。

ｅ）　无损检测技术等级应符合ＮＢ／Ｔ４７０１３的要求。
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表８　钢制承压件无损检测比例

类别
最大设计压力

狆ｍａｘ／ＭＰａ

公称尺寸

ＤＮ

ＤＮ＜１００ １００≤ＤＮ＜１５０１５０≤ＤＮ＜２００２００≤ＤＮ＜２５０ ＤＮ≥２５０

铸钢件

狆ｍａｘ＝１０

５≤狆ｍａｘ＜１０

狆ｍａｘ＜５

Ａ＋Ｂ
Ａ＋Ｃ

Ａ＋Ｂ
Ａ＋Ｃ Ａ＋Ｄ

Ａ

锻件、棒状、板状

和管状零部件

狆ｍａｘ＜５

５≤狆ｍａｘ＜１０

—
Ｃ

—
Ｃ Ｄ

焊透焊接件ａ
狆ｍａｘ＞１．６ Ａ＋Ｆ

０．５＜狆ｍａｘ≤１．６ Ａ＋Ｅ

焊接件ｂ
狆ｍａｘ＞１．６ Ａ＋Ｂ

　　注１：Ａ是对生产批次进行１００％的目视检验。

　　注２：Ｂ是对生产批次进行１００％的磁粉检测或渗透检测。

　　注３：Ｃ是对生产批次随机抽取１０％进行内部检验（射线检测或超声检测）。

　　注４：Ｄ是对生产批次随机抽取２０％进行内部检验（射线检测或超声检测）。

　　注５：Ｅ是对生产批次中的环向焊缝、角焊缝和对接接焊缝随机抽取１０％进行内部检验（射线检测或超声检测），

对纵向焊缝进行１００％的内部检验（射线检测或超声检测）。

　　注６：Ｆ是对生产批次中的环向焊缝、角焊缝和对接焊缝随机抽取２０％进行内部检验（射线检测或超声检测），对

纵向焊缝进行１００％的内部检验（射线检测或超声检测）。

　　注７：一个生产批次是指由相同的融化温度和热处理的铸件或者锻件组成，或是由同一焊工操作者使用的焊接程

序制造的焊接件组成，检验的样本是按生产批次的百分比抽样。

　　
ａ 焊透焊接件为ＧＢ／Ｔ１５０规定的Ａ类、Ｂ类焊接接头焊件。

　　
ｂ 焊接件为ＧＢ／Ｔ１５０规定的Ｃ类、Ｄ类焊接接头焊件。

表９　钢制承压件无损检测要求

类别

无损检测类型

内部检测 磁表面检测

射线检测

（ＲＴ）

超声检测

（ＵＴ）

目视检测

（ＶＴ）

磁粉检测

（ＭＴ）

渗透检测

（ＰＴ）

铸钢件 ＪＢ／Ｔ６４４０
ＧＢ／Ｔ７２３３．１

１级

ＮＢ／Ｔ４７０１３．７

ＪＢ／Ｔ７９２７

ＧＢ／Ｔ９４４４

３级

ＧＢ／Ｔ９４４３

３级

锻件，棒状，板状

和管状零部件
不适用

ＮＢ／Ｔ４７０１３．３

Ⅰ级

ＮＢ／Ｔ４７０１３．７

ＧＢ／Ｔ１２２２８

ＮＢ／Ｔ４７０１３．４

Ⅲ级

ＮＢ／Ｔ４７０１３．５

Ⅲ级

焊接接头
ＮＢ／Ｔ４７０１３．２

Ⅱ级

ＮＢ／Ｔ４７０１３．３

Ⅰ级

ＮＢ／Ｔ４７０１３．７

ＧＢ／Ｔ２０８０１．５

Ⅱ级

ＮＢ／Ｔ４７０１３．４

Ⅰ级

ＮＢ／Ｔ４７０１３．５

Ⅰ级
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５．３．２．６　弹簧应采用碳素钢、合金钢或不锈钢的弹簧钢丝制造，成品检验应符合 ＧＢ／Ｔ１２３９．２、

ＧＢ／Ｔ２３９３４和ＪＢ／Ｔ７９４４的要求。精度等级不应低于Ⅱ级。

５．３．２．７　调压器信号管应采用不锈钢管或纯铜管，信号管的管壁厚度应符合强度设计要求，最小厚度不

应小于０．５ｍｍ。调压器为内置取压时，应采用对工作介质有抗腐蚀能力的其他材料。

５．３．２．８　调压器零件材料应根据工作条件、制造工艺、质量要求和经济合理性等因素选择。在满足

５．３．１和５．３．２的条件下，应选用表１０规定的材料或同等及以上性能的其他材料。

表１０　常用金属材料

材料 牌号 执行标准

铸造铝合金 ＺＬ１０１Ａ、ＺＬ１０２、ＺＬ１０４ ＧＢ／Ｔ１１７３

压铸铝合金 ＹＬ１０２、ＹＬ１０４、ＹＬ１１２、ＹＬ１１３ ＧＢ／Ｔ１５１１５

锻造铝合金 ２Ａ７０、６０６１ ＧＢ／Ｔ３１９１

球墨铸铁
ＱＴ４００１５、ＱＴ４００１８、ＱＴ４５０１０、ＱＴ５００７ ＧＢ／Ｔ１２２２７

ＱＴ４００１８Ｌ ＧＢ／Ｔ１３４８

可锻铸铁 ＫＴＨ３０００６、ＫＴＨ３３００８、ＫＴＨ３５０１０ ＧＢ／Ｔ９４４０

铸钢
ＷＣＡ、ＷＣＢ、ＷＣＣ ＧＢ／Ｔ１２２２９

ＬＣＢ、ＬＣＣ ＪＢ／Ｔ７２４８

锻钢和轧钢

Ａ１０５、Ａ３５０ ＧＢ／Ｔ１２２２８

２０、１６Ｍｎ ＮＢ／Ｔ４７００８

１６ＭｎＤ ＮＢ／Ｔ４７００９

Ｓ３０４０３（０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０）、Ｓ３０４０８（０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０）、

Ｓ３１６０３（０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）、Ｓ３１６０８（０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）
ＮＢ／Ｔ４７０１０

２０、３０Ｍｎ ＧＢ／Ｔ６９９

４０ＣｒＮｉＭｏＡ、４２ＣｒＭｏ ＧＢ／Ｔ３０７７

Ｑ３４５Ｄ ＧＢ／Ｔ１５９１

不锈钢

Ｓ４２０２０（２０Ｃｒ１３）、Ｓ４２０３０（３０Ｃｒ１３）、Ｓ３０４０８（０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０）、

Ｓ３０４０３（０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０）、Ｓ３０２１０（１２Ｃｒ１８Ｎｉ９）、

Ｓ３１６０３（０２２Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）、Ｓ３１６０８（０６Ｃｒ１７Ｎｉ１２Ｍｏ２）、

Ｓ３０４５３（０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０Ｎ）、Ｓ３０３１７（Ｙ１２Ｃｒ１８Ｎｉ９）

ＧＢ／Ｔ１２２０

Ｓ３０４０８（０６Ｃｒ１９Ｎｉ１０）、Ｓ３０４０３（０２２Ｃｒ１９Ｎｉ１０） ＧＢ／Ｔ３２８０

铜合金 ＨＰｂ５９１、Ｈ６２ ＧＢ／Ｔ４４２３

５．３．３　非金属材料

５．３．３．１　膜片及其他橡胶件，应采用对工作介质有抗腐蚀能力的橡胶材料，膜片应采用合成纤维增强。

５．３．３．２　膜片、阀垫、Ｏ形橡胶密封圈等橡胶件的材料物理机械性能及耐燃气性能应符合附录Ａ要求。

５．３．３．３　Ｏ形橡胶密封圈的设计、制造和验收应符合ＧＢ／Ｔ３４５２．１和ＧＢ／Ｔ３４５２．２的要求。

５．３．３．４　阀垫、膜片及其他橡胶件的表面应平滑，无气泡、缺胶和脱层等缺陷。

５．３．３．５　橡胶件的贮存参照附录Ｂ的要求。

５．３．３．６　塑料件的材料性能应符合国家现行相关标准的要求。
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６　要求

６．１　外观

６．１．１　调压器表面应进行防腐处理，防腐层应均匀，色泽均匀，无起皮、龟裂、气泡等缺陷。

６．１．２　调压器与附加装置及指挥器间的连接管应平滑，无压瘪、碰伤等损伤。

６．１．３　调压器阀体表面应根据介质流动方向标志永久性箭头。

６．２　承压件强度

６．２．１　承压件应按设计压力狆 的１．５倍且不低于狆＋０．２ＭＰａ进行强度试验，试验结果应符合下

列要求：

ａ）　试验期间无渗漏；

ｂ）　卸载后，试件上任意两点间的残留变形不应大于下列数值中的较大者：

———０．２％乘以该两点间距离；

———０．１ｍｍ。

６．２．２　金属隔板应进行液压试验，试验压力应符合６．２．１的要求，应无渗漏和异常变形。

６．３　膜片成品检验

６．３．１　膜片耐压试验试验压力应为５．１．１．３规定的设计压力的１．５倍，保压期间不应漏气。

６．３．２　膜片耐燃气性能应符合附录Ａ的要求。

６．３．３　膜片的成品在－２０℃下保温１ｈ后，不应损坏。

６．４　外密封

６．４．１　调压器经承压件液压强度试验合格后应进行外密封试验。

６．４．２　调压器外密封应符合下列之一要求：

ａ）　用检漏液检查或浸入水中检查时，应无可见泄漏；

ｂ）　用压降法试验时，总泄漏量不应超过表１１的规定值。

仲裁试验时，应采用浸入水中检查的方法。

表１１　最大泄漏量

公称尺寸

ＤＮ

换算为基准状态的最大泄漏量

ｍＬ／ｈ

外密封 内密封

１５～２５ ４０ １５

４０～８０ ６０ ２５

１００～１５０ １００ ４０

２００～２５０ １５０ ６０

３００～３５０ ２００ １００

４００ ４００ ３００
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６．５　静特性

６．５．１　一般要求

静特性的型式检验应符合６．５．２～６．５．５的要求，出厂检验应符合６．５．２．１、６．５．４．１和６．５．５．２的要求。

６．５．２　稳压精度等级犃犆

６．５．２．１　稳压精度犃 应按公式（１）计算：

犃＝

Δ＋ ｍａｘ＋ Δ－ ｍａｘ

２

狆２ｓ
×１００％ …………………………（１）

　　式中：

Δ＋ ———出口压力实际值与设定值间正偏差，单位为兆帕（ＭＰａ）；

Δ－ ———出口压力实际值与设定值间负偏差，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆２ｓ ———实测设定压力，单位为兆帕（ＭＰａ）。

６．５．２．２　调压器应符合制造单位明示的稳压精度等级ＡＣ及相应的最小流量犙ｍｉｎ和最大流量犙ｍａｘ，其

稳压精度等级ＡＣ应符合表１２的要求。

表１２　稳压精度等级

稳压精度等级 最大允许相对正、负偏差

ＡＣ１ ±１％

ＡＣ２．５ ±２．５％

ＡＣ５ ±５％

ＡＣ１０ ±１０％

ＡＣ１５ ±１５％

６．５．２．３　压力回差Δ狆ｈ应包含在稳压精度范围内，并应按公式（２）计算：

Δ狆ｈ≤
ＡＣ

１００
×狆２ｓ …………………………（２）

　　式中：

Δ狆ｈ———压力回差，单位为兆帕（ＭＰａ）；

ＡＣ ———稳压精度等级；

狆２ｓ ———实测设定压力，单位为兆帕（ＭＰａ）。

６．５．３　静态

在调压器稳压精度等级ＡＣ满足６．５．２的要求前提下，出口压力因调节元件的微颤引起的振荡幅值

不应大于下列两值中的较大值：

ａ）　
２０％×ＡＣ×狆２ｓ

１００
；

ｂ）　０．１ｋＰａ。

注：调压器的静态反映了在进口压力狆１ 和流量犙 均处于稳定不变时调压器的工作状态。

６．５．４　关闭性能

６．５．４．１　调压器关闭压力等级ＳＧ应符合表１３的要求。

９１

犌犅２７７９０—２０２０

E网燃气（燃规在线）—凭知识开道，驭规范前行！ 

本电子版仅供群友内部参考，请购买正版指导！www.Egas.cn



表１３　关闭压力等级

关闭压力等级 最大允许相对增量

ＳＧ２．５ ２．５％

ＳＧ５ ５％

ＳＧ１０ １０％

ＳＧ１５ １５％

ＳＧ２０ ２０％

ＳＧ２５ ２５％

６．５．４．２　调压器关闭压力区等级ＳＺ应符合表１４的要求。

表１４　关闭压力区等级

关闭压力区等级 犙ｍｉｎ，狆１／犙ｍａｘ，狆１极限值

ＳＺ２．５ ２．５％

ＳＺ５ ５％

ＳＺ１０ １０％

ＳＺ２０ ２０％

６．５．４．３　调压器静特性线族关闭压力区等级ＳＺ狆２应符合表１５的要求。

表１５　静特性线族关闭压力区等级

关闭压力区等级 犙ｍｉｎ，狆１ｍａｘ／犙ｍａｘ，狆１ｍｉｎ极限值

ＳＺ狆２２．５ ２．５％

ＳＺ狆２５ ５％

ＳＺ狆２１０ １０％

ＳＺ狆２２０ ２０％

６．５．５　内密封

６．５．５．１　型式检验

内密封泄漏量不应大于表１１的规定值。

６．５．５．２　出厂检验

内密封泄漏量不应大于表１１的规定值。

６．６　流量系数犆犵

６．６．１　调压器的流量系数犆ｇ不应低于制造单位声明值的９０％。

６．６．２　流量系数犆ｇ的计算公式参见附录Ｃ。

注：本条不适用于两级调压器。
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６．７　极限温度下的适应性

６．７．１　外密封

极限温度下调压器的外密封应符合６．４的要求。

６．７．２　关闭压力狆犫

调压器在极限温度下，进口压力分别在最大值和最小值而实测设定压力狆２ｓ在最小值时，关闭压力

应符合下列要求：

ａ）　工作温度范围为－１０℃～６０℃时，－１０℃和６０℃下关闭压力应符合公式（３）的要求：

狆ｂ≤狆２ｓ １＋
ＳＧ

１００（ ） …………………………（３）

　　ｂ）　工作温度范围为－２０℃～６０℃时，－１０℃和６０℃下关闭压力应符合ａ）的要求；－２０℃下关

闭压力应符合公式（４）的要求：

狆ｂ≤狆２ｓ １＋
２ＳＧ

１００（ ） …………………………（４）

式中：

狆ｂ———关闭压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆２ｓ———实测设定压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

ＳＧ———关闭压力等级。

狆２ｓ和ＳＧ为室温下试验所得值。

６．７．３　启闭灵活性

极限温度下调压器在全行程范围内应灵活启闭。

６．８　耐久性

调压器在室温条件下经过３００００次行程大于５０％全行程（不包括关闭和全开位置）的启闭动作后，

调压器的外密封应符合６．４的要求；稳压精度应符合６．５．２的要求；关闭性能应符合６．５．４的要求。

６．９　失效状态

在下列任一情况下，失效开启型调压器的控制元件应趋于开启或开启，失效关闭型调压器的控制元

件应趋于关闭或关闭：

ａ）　调压器或指挥器的主膜片失效（如破裂）；

ｂ）　调压器驱动器失去连续能量供给（如停气、信号管堵塞或泄漏等）。

注：同一调压器只有一种失效后状态。

６．１０　内置切断单元性能

６．１０．１　阀座密封性

调压器内置切断装置时，阀座密封性应符合ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．１．５的要求。

６．１０．２　切断压力精度等级

调压器内置切断装置时，切断压力精度等级除应符合ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．１．６的要求外，还应符

合下列要求：
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ａ）　实验室温度下应符合ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．１．６．２的要求，切断压力狆ｔａ应符合公式（５）的要求：

狆ｔｓ １－
ＡＱ

１００（ ）≤狆ｔａ≤狆ｔｓ １＋ＡＱ１００（ ） ……………………（５）

式中：

狆ｔａ———切断压力实际值，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ｔｓ———切断压力设定值，单位为兆帕（ＭＰａ）；

ＡＱ———切断压力精度等级。

ｂ）　极限温度下应符合ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．１．６．２的要求，切断压力狆ｔａ应符合公式（６）的要求：

狆ｔｓ １－
２ＡＱ

１００（ ）≤狆ｔａ≤狆ｔｓ １＋２ＡＱ１００（ ） ……………………（６）

式中：

狆ｔａ———切断压力实际值，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ｔｓ———切断压力设定值，单位为兆帕（ＭＰａ）；

ＡＱ———切断压力精度等级。

注：狆ｔｓ和ＡＱ为常温下试验所得值。

６．１０．３　响应时间

调压器内置切断单元时，响应时间应符合ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．１．７的要求。

６．１０．４　复位压差

调压器内置切断单元时，复位压差应符合ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．１．８的要求。

６．１０．５　耐用性

内置切断单元耐用性应符合ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．１．１０的要求。

６．１１　内置监控单元性能

６．１１．１　静特性

调压器内置监控单元静特性应符合６．５的要求。

６．１１．２　极限温度下的适应性

调压器内置监控单元极限温度下的适应性应符合６．７的要求。

６．１１．３　耐久性

调压器内置监控单元耐久性应符合６．８的要求。

６．１１．４　失效状态

调压器内置监控单元失效状态应符合６．９的要求。

６．１２　内置放散单元性能

调压器内置放散单元应符合下列要求：

ａ）　内置放散单元放散压力设定值应大于调压器关闭压力值，且应小于切断压力值，放散压力设定

误差不应大于设定值的±５％；

ｂ）　回座压力不应小于关闭压力，回座后应无泄漏。
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６．１３　表前调压器的抗扭力性能和抗弯曲性能

调压器经抗扭性能试验和抗弯曲性能试验后，不应变形、破裂和损坏，且外密封和内密封应符合６．４

和６．５．５的要求。

７　试验方法

７．１　一般要求

７．１．１　实验室温度和试验压力

７．１．１．１　实验室的温度应为５℃～３５℃，试验过程中室温波动应小于±５℃。

７．１．１．２　未特殊说明时，压力均为表压。

７．１．２　试验介质

７．１．２．１　承压件液压强度的试验用介质应为温度高于５℃的洁净水，并加入防锈剂。

７．１．２．２　其他试验用介质应采用洁净的、露点低于－２０℃的空气。

７．１．２．３　调压器进口介质温度不应高于３５℃，其出口不应低于５℃（极限温度下的适应性试验除外）。

７．１．３　试验设备

７．１．３．１　静特性的型式试验和流量系数试验用的试验系统原理见图４ａ）～ｄ），并应符合下列要求：

ａ）　调压器前管道的公称尺寸不应小于调压器的公称尺寸；

ｂ）　调压器后管道的公称尺寸不应小于被测调压器出口的公称尺寸；

ｃ）　当管道内压力大于或等于０．０５ＭＰａ时，介质流速不应大于５０ｍ／ｓ；

ｄ）　当管道内压力小于０．０５ＭＰａ时，介质流速不应大于２５ｍ／ｓ；

ｅ）　关闭压力试验时，调压器下游管道长度按图４规定的最小值选取，且下游应无附加的容积。

７．１．３．２　静特性的出厂检验用的试验台系统原理参见图４ａ）～ｄ）任一系统原理图。调压器下游管道长

度不应大于图４规定的最小值，下游应无附加的容积。

犪）　试验系统示意图犪

图４　试验系统示意图
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犫）　试验系统示意图犫

犮）　试验系统示意图犮

犱）　试验系统示意图犱

说明：

　　１———调压器；

２———进口截断阀；

３———进口压力表；

４———进口温度计；

５———被测调压器；

６———出口压力表；

　　７　 ———出口温度计；

８ ———流量调节阀；

９ ———流量计；

ＤＮ１———所试调压器相接的上游管道的公称尺寸；

ＤＮ２———所试调压器相接的下游管道的公称尺寸。

图４（续）

７．１．４　测量精度

７．１．４．１　外密封试验用压力表的选用应符合下列要求：

ａ）　压力表的量程不应低于１．５倍且不应高于３倍的试验压力；
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　　ｂ）　压力表的精度不应低于０．４级，应检定合格并在有效期内。

７．１．４．２　承压件液压强度和膜片耐压试验用压力表的选用应符合下列要求：

ａ）　压力表的量程不应低于１．５倍且不应高于３倍的试验压力；

ｂ）　压力表的精度不应低于１．６级，应检定合格并在有效期内。

７．１．４．３　静特性和流量系数试验用仪器、仪表应符合表１６的要求。

表１６　静特性和流量系数试验用仪器、仪表

检测项目 仪表名称 规格 精度要求

进、出口压力

压力表

压力传感器

水柱压力计

根据试验压力范围确定

０．４级

０．１级

１０Ｐａ

大气压力 大气压力计 ８１ｋＰａ～１０７ｋＰａ １０Ｐａ

流量 流量计（带修正仪） 根据试验流量范围确定 １．５％

介质温度 温度计、温度传感器 ０℃～５０℃ ０．５℃

７．２　外观

用目测法检查是否符合６．１的要求。

７．３　承压件强度

７．３．１　试验压力不大于０．６ＭＰａ时，在采用安全防护措施时，可采用气体作为强度试验介质。

７．３．２　试验时应向承压件腔室缓慢增压至各腔室规定的试验压力。

７．３．３　试验过程中试验件应能向各方向变形，不应受到影响试验结果的外力。

７．３．４　紧固件施加的力应和正常使用状态下所受的力一致。

７．３．５　由膜片隔开的腔应在膜片两侧同时施加相同的压力。

７．３．６　进行金属隔板试验时，在隔板的高压侧施加试验压力，低压侧压力应为零。

７．３．７　出厂试验不作残留变形评定。

７．３．８　保压时间不应小于３ｍｉｎ，检查试验结果是否符合６．２的要求。

７．４　膜片成品检测

７．４．１　膜片耐压试验

膜片应和膜盘（或相应的工装）组合在一起在试验工装内试验，试验工装应使膜片处于最大有效面

积的位置，且膜片露出膜盘（或相应的工装）和工装部分的运动不应受试验工装限制。试验时应向膜片

的高压侧缓慢增压至试验压力，保压时间不应小于１０ｍｉｎ，检查试验结果是否符合６．３．１的要求。

７．４．２　膜片耐燃气性能试验

膜片耐燃气性能试验应按ＧＢ／Ｔ１６９０规定的方法进行，试验时应采用Ⅱ型试样。试样应在成品膜

片上裁取，当成品尺寸小于２５ｍｍ×２５ｍｍ时，应以成品的实际尺寸作为试验尺寸；当膜片厚度不大于

２．０ｍｍ时，应以实际厚度作为试验试样厚度；当膜片厚度大于２．０ｍｍ时，应将试样进行加工，使厚度

在１．８ｍｍ～２．０ｍｍ内。检查试验结果是否符合６．３．２的要求。
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７．４．３　膜片耐低温试验

将膜片放入－２０℃±１℃的低温箱中保温１ｈ后，在低温箱中将试样对折。从低温箱中取出试样，

一倍放大，目视检查试样应无断裂、裂纹和分层现象。拿取低温试验试样应戴上手套。检查试验结果是

否符合６．３．３的要求。

７．５　外密封

７．５．１　调压器经承压件液压强度试验合格后应进行外密封试验。外密封试验时，调压器及其附加装置

应组装为一体进行。

７．５．２　表前调压器进口侧试验压力为最大进口压力的１．１倍且不应低于０．０２ＭＰａ，出口侧试验压力为

关闭压力的１．１倍且不应低于０．０２ＭＰａ。

７．５．３　除表前调压器外，其余调压器的试验压力为承压件和所有连接处各自设计压力的１．１倍且不低

于０．０２ＭＰａ。

７．５．４　试验时应向承压件承压腔室缓慢增压至所规定的各腔室的试验压力，对膜片应采取保护措施。

７．５．５　试验时处于关闭状态的调压器，应同时向壳体进出口充气增压。试验过程中试验件应能向各方

向变形，不应受影响试验结果的外力。

７．５．６　紧固件施加的力应和正常使用状态下受力一致。

７．５．７　用检漏液检查或浸入水中检查时，将试验件缓慢增压至所规定的试验压力进行保压，试验压力

在试验持续时间内应保持不变，型式检验中保压时间不小于１５ｍｉｎ，出厂检验中保压时间不小于

１ｍｉｎ，试验结果应符合６．４．２ａ）的要求。

７．５．８　用压降法时，将试验件缓慢增压至规定试验压力并保压，保压期间进行两次测量，两次测量间隔

应保证当总泄漏量为表１１规定值时测压仪表能判读压降，按公式（７）和公式（８）计算各承压腔的泄漏

量，总泄漏量应符合６．４．２ｂ）的要求。

犙ｉ＝
（２７３＋１５）

（２７３＋狋１ｔ）
×

Δ狆犞
（狆ａ＋狆ｎ）Δ狋

…………………………（７）

Δ狆ｔ＝（狆１ｔ＋狆ａ）－（狆２ｔ＋狆′ａ）×
２７３＋狋１ｔ

２７３＋狋２ｔ
…………………………（８）

　　式中：

犙ｉ　 ———一个承压腔的计算泄漏量，单位为立方米每小时（ｍ３／ｈ）；

Δ狋 ———两次测量的间隔时间，单位为小时（ｈ）；

狆ｎ ———基准压力，单位为帕斯卡（Ｐａ）；

犞 ———承压腔体容积，单位为立方米（ｍ３）；

Δ狆ｔ ———修正后的压力降，单位为帕斯卡（Ｐａ）；

狆１ｔ、狆２ｔ———第一次、第二次测量时承压腔内试验介质的压力，单位为帕斯卡（Ｐａ）；

狆ａ、狆′ａ ———第一次、第二次测量时的大气压力，单位为帕斯卡（Ｐａ）；

狋１ｔ、狋２ｔ ———第一次、第二次测量时承压腔内试验介质的温度，单位为摄氏度（℃）。

７．６　静特性

７．６．１　静特性的型式检验

７．６．１．１　静特性的型式检验所需试验参数应符合下列要求：

ａ）　由制造单位明示进口压力范围δ狆１ 和出口压力范围δ狆２ 内的性能指标：ＡＣ、ＳＧ，每一出口压

力下的ＳＺ狆２，每一进口压力和出口压力下的ＳＺ和犙ｍｉｎ、犙ｍａｘ，应满足犙ｍｉｎ／犙ｍａｘ≤ＳＺ／１００和
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犙ｍｉｎ，狆１ｍａｘ／犙ｍａｘ，狆１ｍｉｎ≤ＳＺ狆２／１００。ＡＣ、ＳＧ和ＳＺ（ＳＺ狆２）应分别符合表１２、表１３和表１４的要求。

ｂ）　在调压器进口压力范围δ狆１ 内取三点，在出口压力范围δ狆２ 内取三点测定静特性。每一出口

压力在三个进口压力下测定，即作出一族三条静特性线。初设出口压力狆２ｃ和进口压力狆１ 的

取值应符合下列要求：

１）　初设出口压力狆２ｃ分别为：狆２ｍｉｎ、狆２ｍａｘ和狆２ｉｎｔ＝狆２ｍｉｎ＋
狆２ｍａｘ－狆２ｍｉｎ

３
。当狆２ｍｉｎ≥０．８狆２ｍａｘ时，

狆２ｃ取值：狆２ｍｉｎ和狆２ｍａｘ。表前调压器以制造单位明示的出口压力设定值为狆２ｃ。

２）　进口压力狆１ 的取值分别为：狆１ｍｉｎ、狆１ｍａｘ和狆１ａｖ＝狆１ｍｉｎ＋
狆１ｍａｘ－狆１ｍｉｎ

２
。当狆１ｍｉｎ≥０．８狆１ｍａｘ

时，狆１ 取值：狆１ｍｉｎ和狆１ｍａｘ。

３）　当按上述要求确定的进口压力狆１ｍｉｎ小于该族的狆２ｃ＋Δ狆 时，应选：狆１ｍｉｎ＝狆２ｃ＋Δ狆。Δ狆

为调压器尚能保证稳压精度等级的最小进出口压差，由制造单位明示。

７．６．１．２　静特性型式检验试验步骤应符合下列要求：

ａ）　首先在进口压力等于狆１ａｖ、流量为（１．１５～１．２）犙ｍｉｎ，狆１ａｖ的工况下，将调压器出口压力调整至初

设出口压力狆２ｉｎｔ（图５所示初始点），或采用制造单位明示的初始状态设定方法。

ｂ）　完成初设后进行如下操作，测定一条静特性线：

１）　利用流量调节阀改变流量，先逐步增加至最大试验流量犙Ｌ，然后逐步降低至零，最后再增

加至初始点。按下述方法确定犙Ｌ：

犙Ｌ ———一条特性线的最大试验流量；

犙Ｒ ———试验台能提供的最大流量。

试验台应满足：

犙Ｒ＞犙ｍａｘ，狆１ｍｉｎ

当犙ｍａｘ，狆１≥犙Ｒ 时，对某条特性线，则应试验至犙Ｌ＝犙Ｒ；

当犙ｍａｘ，狆１＜犙Ｒ 时，对某条特性线，则应试验至犙Ｒ≥犙Ｌ≥犙ｍａｘ，狆１。

２）　在犙＝０～犙Ｌ 间至少应分布１１个测量点，分别为：

初始点、５个流量增加点、４个流量降低点、１个零流量点，如图５所示。４个流量降低点中

流量最小的一点应小于制造单位明示的相应的犙ｍｉｎ，狆１。

　　说明：

狆２———出口压力；

犙Ｌ———一条特性线的最大试验流量；

犙 ———流量。

图５　测点分布示意图

３）　流量调节阀的操作应缓慢。

４）　犙＝０时的调压器出口压力应在调压器关闭后５ｍｉｎ和３０ｍｉｎ时分别测量两次。

５）　试验过程中应注意观察不稳定区。
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ｃ）　将进口压力分别调整至狆１ｍｉｎ及狆１ｍａｘ，重复ｂ）的操作。可得狆２ｉｎｔ下的一族静特性线。

ｄ）　在进口压力为狆１ｍａｘ时，当流量回至初始点后，利用流量调节阀再次将流量缓慢地降低至零，并

在调压器关闭５ｍｉｎ后测量两次出口压力，两次测量间隔时间应保证当内密封泄漏量为表１１

规定值时测压仪表能判读压力变化，根据两次测得的出口压力计算调压器内密封泄露量，计算

时应考虑测量精度及温度修正，计算结果不应大于表１１的规定值。

ｅ）　再在各自的狆１ａｖ及流量为（１．１５～１．２）犙ｍｉｎ，狆１ａｖ的工况下，将调压器出口压力调整至初设出口压

力狆２ｍａｘ及狆２ｍｉｎ；或按制造单位声明的初始状态设定方法操作。重复ｂ）、ｃ）和ｄ）的操作；

如此重复操作可得上述初设出口压力狆２ｃ和进口压力狆１ 下的三族静特性线。

ｆ）　在各族静特性线的测试过程中不应变更调压器的调整状态。

ｇ）　实际试验所测得的流量犙ｍ 应按公式（９）换算至调压器在进口温度为１５℃的情况下试验得到

的流量犙：

犙＝犙ｍ

犱×（２７３＋狋１）

２７３＋１５槡 …………………………（９）

式中：

犙 ———流量，单位为立方米每小时（ｍ３／ｈ）；

犙ｍ———调压器进口温度为狋１ 时试验测得的流量，单位为立方米每小时（ｍ
３／ｈ）；

犱 ———试验介质的相对密度，对于空气，犱＝１；

狋１ ———调压器前试验介质温度，单位为摄氏度（℃）。

ｈ）　第二次测得的关闭压力狆ｂ２′应作温度修正，按公式（１０）计算可得到修正后的关闭压力狆ｂ２，与

第一次测得的关闭压力狆ｂ１作比较。

狆ｂ２＝
狋ｂ１＋２７３

狋ｂ２＋２７３
（狆ｂ２′＋狆ａ）－狆ａ …………………………（１０）

式中：

狆ｂ２ ———第二次测量测得的关闭压力经温度修正后的压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ｂ２′———第二次测量测得的关闭压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狋ｂ１ ———第一次测量测得的调压器出口温度，单位为摄氏度（℃）；

狋ｂ２ ———第二次测量测得的调压器出口温度，单位为摄氏度（℃）；

狆ａ ———大气压力，单位为兆帕（ＭＰａ）。

关闭压力狆ｂ取狆ｂ１和狆ｂ２中的最大值。

７．６．１．３　对每个狆２ｃ分别将其静特性线族画在犙－狆２ 坐标图上（如图６所示），并按下列方法对每族静

特性线检测结果进行判定：

ａ）　在各图上以各静特性线的犙ｍａｘ（或犙Ｌ）和犙ｍｉｎ作垂直线分别与相应的静特性线相交得交点，以

交点间静特性线上的最高点和最低点分别作虚线１和虚线２，并以虚线１和虚线２纵坐标的中

间值作虚线３；

ｂ）　以虚线３的纵坐标为狆２ｓ，再作三条平行线直线４、直线５和直线６，其纵坐标分别为：

１＋
ＡＣ

１００（ ）×狆２ｓ、１－ＡＣ１００（ ）×狆２ｓ和 １＋ＳＧ１００（ ）×狆２ｓ；
ｃ）　各犙ｍａｘ（或犙Ｌ）和犙ｍｉｎ间的静特性线段均应在直线４和直线５包含的范围内；

ｄ）　各关闭压力狆ｂ均不应大于 １＋
ＳＧ

１００（ ）×狆２ｓ；
ｅ）　检查犙ｍａｘ（或犙Ｌ）和犙ｍｉｎ之间压力回差Δ狆ｈ的最大值是否符合６．５．２．３的要求；
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图６　静特性参数判定示意图

　　ｆ）　在各犙ｍａｘ（或犙Ｌ）和犙ｍｉｎ内的静特性线段上，调压器应处于静态工作状态，并检查是否符合

６．５．３的要求；

ｇ）　检查静特性线族关闭压力区等级ＳＺ狆２是否符合６．５．４．３的要求；

ｈ）　用７．６．１．２ｄ）中两次测得的出口压力计算泄漏量，并检查是否符合６．５．５．１的要求。

７．６．１．４　当试验台能提供的最大流量不能满足调压器系列中所有公称尺寸的调压器的试验要求时，在

符合下列规定条件下，试验按制造单位提供的替代方法进行：

ａ）　调压器系列中试验台能满足试验要求的部分调压器不应按替代方法进行试验；

ｂ）　对特定公称尺寸调压器，将替代方法的结果与在７．１规定的试验台上作的全部工况下的试验

结果作对比，证实所用替代方法是可靠的；

ｃ）　替代方法仅限用于同一调压器系列中的较大公称尺寸的调压器上。

７．６．２　静特性的出厂检测

７．６．２．１　应在进口压力范围δ狆１ 的两个极限值下对出口压力范围δ狆２ 的两个极限值进行本试验，当

狆２ｍｉｎ＞０．６×狆２ｍａｘ时，按狆２ｓ进行试验；当狆１ｍｉｎ＜狆２ｍａｘ＋Δ狆时，应选狆１ｍｉｎ＝狆２ｍａｘ＋Δ狆。

７．６．２．２　试验步骤应符合下列要求（仅描述一个出口压力下的试验步骤）：

ａ）　在犙＝０的情况下，使狆１＝狆１ｍｉｎ，然后增加流量至犙＞犙ｍｉｎ，狆１ｍｉｎ，将调压器调至所需出口压力

（或按厂家的其他设定方法）；

ｂ）　调整进口压力至狆１ｍａｘ，增加流量至犙＞犙ｍｉｎ，狆１ｍａｘ，记录此时的狆２，应在稳压精度范围内；

ｃ）　降低流量至调压器关闭，降低的时间不应小于调压器的响应时间，在关闭２ｍｉｎ后测量两次出

口压力，两次测量间隔时间应保证当内密封泄漏量为表１１规定值时测压仪表能判读压力变

化，根据两次测得的出口压力计算调压器内密封泄漏量，计算时应考虑测量精度及温度修正，

计算结果不应大于表１１所列值。

７．６．２．３　关闭压力［见７．６．２．２ｃ）］等于上述经温度修正后两次读数的最大值，检查计算得到的ＳＧ是否

符合６．５．４．１的要求。

７．６．２．４　用７．６．２．２ｃ）中两次测得的出口压力计算泄漏量，检查计算值是否符合６．５．５．２的要求。

７．６．２．５　当试验台不能提供所需流量时，应使用经验证可靠的替代试验方法。
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７．７　流量系数犆犵

７．７．１　流量系数的试验步骤应符合下列要求：

ａ）　将调压器处于全开状态，把试验台上的流量调节阀开至最大。

ｂ）　逐渐增加调压器进口压力，测量各参数绘制图７所示的曲线图。试验时，亚临界流动状态和临

界流动状态下，均应至少有３个测试工况。

　　说明：

１———线性段；

２———非线性段；

３———亚临界流动状态；

４———临界流动状态。

图中，亚临界流动状态对应的是曲线图上的非线性段；临界流动状态对应的是曲线上的线性段。非线性段和线性段

的交界点即为临界点。

图７　调节元件位置固定时调压器的流动状态

　　ｃ）　根据临界流动状态下的试验数据确定流量系数。

各测试工况下的流量系数犆ｇ犻应按公式（１１）计算：

犆ｇ犻＝
犙 犱×（狋１＋２７３槡 ）

６９．７（狆１＋狆ａ）
＝

犙
犱×（狋１＋２７３槡 ）

（狆２＋狆ａ）

６９．７
（狆１＋狆ａ）

（狆２＋狆ａ）

………………（１１）

式中：

犆ｇ犻———测试工况下的流量系数；

犙 ———通过调压器的流量，单位为立方米每小时（ｍ３／ｈ）；

犱 ———试验介质的相对密度，对于空气，犱＝１；

狋１ ———调压器前试验介质温度，单位为摄氏度（℃）；

狆１ ———进口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆２ ———出口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ａ ———大气压力，单位为兆帕（ＭＰａ）。

流量系数等于临界流动状态时各测试工况下流量系数的平均值，应符合公式（１２）的要求。
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犆ｇ＝∑
狀

犻＝１

犆ｇ犻

狀
…………………………（１２）

式中：

犆ｇ———流量系数；

犆ｇ犻———测试工况下的流量系数；

狀 ———临界流动状态下的测试工况数。

　　ｄ）　根据亚临界流动状态下的试验数据确定形状系数。

各测试工况下的形状系数应按公式（１３）计算：

犓１犼＝

ａｒｃｓｉｎ
犙 犱×（狋１＋２７３槡 ）

６９．７犆ｇ（狆１＋狆ａ）
［ ］｛ ｝

ｄｅｇ

狆１－狆２

狆１＋狆ａ槡

……………………（１３）

式中：

犓１犼———测试工况下的形状系数；

犙 ———通过调压器的流量，单位为立方米每小时（ｍ３／ｈ）；

犱 ———试验介质的相对密度，对于空气，犱＝１；

狋１ ———调压器前试验介质温度，单位为摄氏度（℃）；

犆ｇ ———流量系数；

狆１ ———进口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆２ ———出口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ａ ———大气压力，单位为兆帕（ＭＰａ）。

形状系数犓１ 为亚临界流动状态时各测试工况下形状系数的平均值，应按公式（１４）计算。

犓１＝∑
犿

犼＝１

犓１犼

犿
…………………………（１４）

式中：

犓１———形状系数；

犓１犼———测试工况下的形状系数；

犿 ———亚临界流动状态下的测试工况数。

７．７．２　检查流量系数试验结果是否符合６．６的要求。

７．７．３　当试验台能提供的最大流量不能满足试验要求时，参见附录Ｃ的试验方法。

７．７．４　调压器在不同开度和进口压力、出口压力下的流量计算参见附录Ｄ。

７．８　极限温度下的适应性

７．８．１　在极限温度下，按７．５所示方法进行外密封试验，检查试验结果是否符合６．７．１的要求。

７．８．２　将调压器安装在恒温室内，根据７．６．２的试验方法检查调压器在极限温度（检查前试验介质应具

有相应的温度）、进口压力分别在最大及最小值、出口压力在最小值时的关闭压力等级，检查试验结果是

否符合６．７．２的要求。

７．８．３　零流量下使调压器运动件运动，检查全行程范围内的启闭灵活性是否符合６．７．３的要求。

７．９　耐久性

调压器在室温条件下，进行３００００次的行程大于５０％全行程（不包括关闭和全开位置）、频率大于

５次／ｍｉｎ的启闭动作后，依次进行下列试验后，检查是否符合６．８的要求：

ａ）　按７．５规定的方法进行外密封检查。
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ｂ）　分别在调压器进口压力范围δ狆１ 内取２点和出口压力范围δ狆２ 内取２点按７．６．１所示方法进

行静特性试验。初设出口压力狆２ｃ和进口压力狆１ 的取值应符合下列要求：

———初设出口压力狆２ｃ分别为：狆２ｍｉｎ和狆２ｍａｘ。

———进口压力狆１ 的取值分别为：狆１ｍｉｎ和狆１ｍａｘ。

———当按上述规定确定的进口压力狆１ｍｉｎ小于该族的狆２ｃ＋Δ狆 时，狆１ｍｉｎ应按狆２ｃ＋Δ狆 选用。

Δ狆为调压器尚能保证稳压精度等级的最小进出口压差，由制造单位声明。

７．１０　 失效状态

对调压器在６．９ａ）和６．９ｂ）规定的全部情况分析或相关试验验证调压器的反应，检查试验结果是否

符合６．９的要求。

７．１１　内置切断单元

７．１１．１　阀座密封性

按ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．２．５规定的试验方法，检查调压器内置切断装置的阀座密封性试验结果是

否符合６．１０．１的要求。

７．１１．２　切断压力精度等级

７．１１．２．１　常温下，按ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．２．６．１规定的试验方法，测试调压器内置切断装置的切断压

力精度等级，检查结果是否符合６．１０．２的要求。

７．１１．２．２　极限温度下，分别按ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．２．６．２规定的试验方法，测试调压器内置切断装置

的切断压力精度等级，检查结果是否符合６．１０．２的要求。

７．１１．３　响应时间

按ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．２．７规定的试验方法，测试调压器内置切断装置的响应时间，检查试验结

果是否符合６．１０．３的要求。

７．１１．４　复位压差

按ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．２．８规定的试验方法，测试调压器内置切断装置的复位压差，检查试验结

果是否符合６．１０．４的要求。

７．１１．５　耐用性

按ＣＪ／Ｔ３３５—２０１０中６．２．１０规定的试验方法，测试调压器内置切断装置的耐用性，检查试验结果

是否符合６．１０．５的要求。

７．１２　内置监控单元

７．１２．１　静特性

按７．６的试验方法，测试内置监控单元的静特性，检查试验结果是否符合６．１１．１的要求。

７．１２．２　极限温度下的适应性

按７．６的试验方法，测试内置监控单元的极限温度下的适应性，检查试验结果是否符合６．１１．２的

要求。
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７．１２．３　耐久性

按７．６的试验方法，测试内置监控单元耐久性，检查试验结果是否符合６．１１．３的要求。

７．１２．４　失效状态

按７．６的试验方法，测试内置监控单元失效状态，检查试验结果是否符合６．１１．４的要求。

７．１３　内置放散单元

向调压器进口通入满足调压器进口压力范围的试验气体，调压器处于关闭状态后向其出口通入试

验气体，逐步增大试验压力，直至内置放散装置启动，记录该启动时压力，为放散压力；逐步降低试验压

力，直至内置放散装置关闭，记录该关闭时的压力，为回座压力；反复三次，检查试验结果是否符合６．１２

的要求。

７．１４　表前调压器的抗扭力和抗弯曲

按ＣＪ／Ｔ１８０—２０１４中７．７规定的试验方法进行表前调压器的抗扭力试验，按ＣＪ／Ｔ１８０—２０１４中

７．８规定的试验方法进行表前调压器的抗弯曲试验，检查试验结果是否符合６．１３的要求。

８　检验规则

８．１　检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。

８．２　检验项目

检验项目见表１７。

表１７　检验项目

序号 项目名称
出厂

检验

型式

检验

不合格

分类
要求

试验

方法

１ 外观 △ △ Ｂ ６．１ ７．２

２ 承压件强度ａ △ △ Ａ ６．２ ７．３

３

４

５

膜片

成品

检验

膜片耐压试验 △ Ａ ６．３．１ ７．４．１

膜片耐城镇燃气性能试验 △ Ｂ ６．３．２ ７．４．２

膜片耐低温试验 △ Ｂ ６．３．３ ７．４．３

６ 外密封 △ △ Ａ ６．４ ７．５

７

８

９

１０

１１

１２

１３

静特

性ｂ

稳压精度等级ＡＣ △ △ Ｂ
６．５．２．１、

６．５．２．２

压力回差 △ Ｂ ６．５．２．３

静态 △ Ｂ ６．５．３

关闭压力等级ＳＧ △ △ Ａ ６．５．４．１

关闭压力区等级ＳＺ △ Ｂ ６．５．４．２

静特性线族关闭压力区等级ＳＺ狆２ △ Ｂ ６．５．４．３

内密封 △ △ Ａ ６．５．５

７．６．１

７．６．２
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表１７（续）

序号 项目名称
出厂

检验

型式

检验

不合格

分类
要求

试验

方法

１４ 流量系数犆ｇ △ Ｂ ６．６ ７．７

１５ 极限温度下的适应性 △ Ｂ ６．７ ７．８

１６ 耐久性 △ Ｂ ６．８ ７．９

１７ 失效状态 △ Ａ ６．９ ７．１０

１８

１９

２０

２１

２２

２３

内置

切断

单元

阀座密封性 △ △ Ａ ６．１０．１ ７．１１．１

切断压力精度等级

（常温）
△ △ Ａ ６．１０．２ａ） ７．１１．２．１

切断压力精度等级

（极限温度）
△ Ａ ６．１０．２ｂ） ７．１１．２．２

响应时间 △ Ａ ６．１０．３ ７．１１．３

复位压差 △ Ｂ ６．１０．４ ７．１１．４

耐用性 △ Ｂ ６．１０．５ ７．１１．５

２４

２５

２６

２７

２８

２９

３０

内置

监控

单元

静

特

性

稳压精度等级ＡＣ △ △ Ｂ
６．５．２．１、

６．５．２．２

压力回差 △ Ｂ ６．５．２．３

静态 △ Ｂ ６．５．３

关闭压力等级ＳＧ △ △ Ａ ６．５．４．１

关闭压力区等级ＳＺ △ Ｂ ６．５．４．２

静特性线族关闭压力区

等级ＳＺ狆２
△ Ｂ ６．５．４．３

内密封 △ △ Ａ ６．５．５

７．６．１

７．６．２

３１

３２

３３

极限温度下的适应性 △ Ｂ ６．１１．２ ７．１２．２

耐久性 △ Ｂ ６．１１．３ ７．１２．３

失效状态 △ Ａ ６．１１．４ ７．１２．４

３４ 内置放散单元 △ △ Ａ ６．１２ ７．１３

３５
表前调压器的抗扭力

和抗弯曲
△ Ａ ６．１３ ７．１４

　　注１：带“△”为需要做检验的项目。

注２：根据涉及安全的严重程度，将不合格项目分为Ａ类和Ｂ类。Ａ类为最高级，Ｂ类为比Ａ类稍低级别。

　　
ａ 承压件液压强度允许在零部件检验中进行。

ｂ 带有内装安全装置的调压器，应与安全装置一起进行试验；调压器在制造单位规定的所有安装状态下的性能

应符合本标准的要求。
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８．３　出厂检验

８．３．１　每台产品在出厂前均应进行出厂检验，检验合格签发产品质量合格证明。

８．３．２　出厂检验项目应符合表１７的要求。

８．４　型式检验

８．４．１　有下列情况之一时，应进行型式检验：

ａ）　新产品试制定型鉴定；

ｂ）　转厂生产的试制定型鉴定；

ｃ）　正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；

ｄ）　产品停产１年后恢复生产时；

ｅ）　出厂检验或抽样检验结果与上次型式检验有较大差异时。

８．４．２　型式检验项目应符合表１７的要求。

８．５　判定规则

８．５．１　出厂检验

出厂检验所有项目均应合格，方能出厂。不合格项目允许返工后进行复检，若仍不合格，该调压器

应判定为不合格，不应出厂。

８．５．２　型式检验

型式检验中各项指标均符合要求时，应判该次型式检验合格。

９　标志、标签、使用说明书

９．１　标志、标签

９．１．１　调压器

９．１．１．１　调压器上应在明显部位设置铭牌。铭牌应符合ＧＢ／Ｔ１３３０６的要求，并应至少包括下列内容：

ａ）　产品型号和名称；

ｂ）　制造厂名称和商标；

ｃ）　生产日期；

ｄ）　产品编号；

ｅ）　公称尺寸；

ｆ）　进口连接法兰公称压力；

ｇ）　工作介质；

ｈ）　温度范围；

ｉ）　流量系数；

ｊ）　进口压力范围；

ｋ）　出口压力范围；

ｌ）　出口压力设定范围；

ｍ）　出口压力设定值；

ｎ）　切断压力范围（若有）；

ｏ）　切断压力设定范围（若有）；
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ｐ）　切断压力设定值（若有）；

ｑ）　监控压力范围（若有）；

ｒ）　监控压力设定范围（若有）；

ｓ）　监控压力设定值（若有）；

ｔ）　放散压力范围（若有）；

ｕ）　放散压力设定值（若有）。

９．１．１．２　燃气流动方向应在阀体上用箭头永久性标注。

９．１．２　包装箱

包装箱上应有包装储运图示标志和运输包装收发货标志，并应符合ＧＢ／Ｔ１９１和ＧＢ／Ｔ６３８８的

要求。

９．２　使用说明书

使用说明书的编写应符合ＧＢ／Ｔ９９６９的要求，并应包括下列内容：

ａ）　调压器的工作原理：

ｂ）　技术参数，除铭牌标注的参数外，还应至少包括下列参数：

１）　出口压力范围；

２）　工作温度范围；

３）　稳压精度等级ＡＣ；

４）　关闭压力等级ＳＧ；

５）　各承压件的设计压力；

６）　各进出口压力下对应的关闭压力区等级ＳＺ、与其对应的最大流量犙ｍａｘ及最小流量犙ｍｉｎ；

７）　各出口压力下对应的静特性线族的关闭压力区等级ＳＺ狆２。

ｃ）　噪声及相应工况信息，参见附录Ｅ提供。

ｄ）　使用与安装说明。

ｅ）　吊装方法。

ｆ）　常见故障及排除方法。

ｇ）　企业声明易损件的更换周期。

ｈ）　运行、维护和保养。

１０　包装、运输和贮存

１０．１　包装

调压器的包装应符合ＧＢ／Ｔ１３３８４的要求，包装箱内应随机附有下列文件：

ａ）　调压器的使用说明书；

ｂ）　产品质量合格证明书；

ｃ）　装箱清单。

１０．２　运输

调压器整体包装后，应适合陆路、水路及空中运输与装卸要求。运输过程中，应防止剧烈震动、雨淋

及化学物品的侵蚀，不应抛掷碰撞等。

６３
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１０．３　贮存

调压器的贮存应符合下列要求：

ａ）　调压器应包装后存放；

ｂ）　调压器及其配件应存放在通风、干燥、防雨、无腐蚀介质的库房内，并应离地、离墙１５ｃｍ

以上；

ｃ）　调压器在库房存放期间，应避免太阳光直照，其进口、出口应封闭；

ｄ）　调压器保管期不应超过３年。

７３
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附　录　犃

（规范性附录）

橡胶材料物理机械性能和耐燃气性能

犃．１　橡胶材料物理机械性能应符合表Ａ．１的要求。

表犃．１　橡胶材料物理机械性能

项目 试验方法 单位 指　标

硬度 ＧＢ／Ｔ５３１．１ （邵尔Ａ）度 ５０≤邵尔Ａ＜６０ ６０≤邵尔Ａ＜７０ ７０≤邵尔Ａ＜８０

拉伸强度（最小）

拉断伸长率（最小）
ＧＢ／Ｔ５２８

ＭＰａ １０ １０ １０

％ ≥４００ ≥３００ ≥２００

压缩永久

变形（最大）

－２０℃、７２ｈ

２３℃、７２ｈ

７０℃、２４ｈ

ＧＢ／Ｔ７７５９

％ ４０ ４０ ４０

％ ２０ ２０ ２０

％ ２５ ２５ ２５

抗屈挠龟裂（最小），２万次 ＧＢ／Ｔ１３９３４ — 无龟裂

回弹性（最小） ＧＢ／Ｔ１６８１ ％ ３０

耐臭氧，（３０±２）℃、２４ｈ，

（５０±５）×１０－８，伸长率为２０％
ＧＢ／Ｔ７７６２ — 无龟裂

热空气老化，７０℃、７２ｈ拉伸

强度变化率（最大）

ＧＢ／Ｔ３５１２、

ＧＢ／Ｔ５２８
％ －１５ －１５ －１５

脆性温度（最大） ＧＢ／Ｔ１６８２ ℃ －３０

犃．２　膜片耐燃气性能应符合表Ａ．２的要求。

表犃．２　膜片耐燃气性能

项目
指　标

液体Ｂａ 正戊烷ｂ

标准室温下浸泡７２ｈ，

取出后５ｍｉｎ内

体积变化率（最大）／％ ±３０ ±１５

质量变化率（最大）／％ ±２０ ±１５

在干燥空气中放置２４ｈ

体积变化率（最大）／％ ±１５ ±１０

质量变化率（最大）％ ±１０ ±１０

　　
ａ 液体Ｂ适用于工作介质为人工煤气的调压器。液体Ｂ为７０％（体积分数）三甲基戊烷（异辛烷）与３０％（体积分

数）甲苯混合液。

ｂ 正戊烷适用于工作介质为天然气、管道液化石油气和液化石油气混空气的调压器。

８３
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附　录　犅

（资料性附录）

调压器橡胶件的贮存

犅．１　保质期

橡胶件保质期从其生产日期开始计算。

犅．２　库存条件

犅．２．１　橡胶件应存放于密闭的、不透明的、充满氮气的容器内保管。

犅．２．２　库房内应避免太阳光直照，温度不应高于３０℃，湿度不应大于７０％。

犅．３　库存期

库存期不应超过１２个月。

犅．４　周转期

橡胶件随调压器制造、装配、试验等，周转过程不应超过３个月。

９３
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附　录　犆

（资料性附录）

大流量调压器流量系数测定的替代方法

　　当试验台可用的容积流量不足以供应大流量调压器按７．７所述方法进行试验时，按下列要求试验：

ａ）　在与可用容积流量相应的部分开度情况下，按７．７确定相应的流量系数。

ｂ）　确定此时的形状系数犓１。

ｃ）　调节增大开度，在亚临界流动状态下进行试验，用ｂ）中犓１ 及公式（Ｃ．１）计算犆ｇｘ。至少应在三

个不同开度下重复上述试验，然后绘制图Ｃ．１所示的函数曲线。

ｄ）　外延图Ｃ．１中曲线，得出１００％开度下的犆ｇ值。

ｅ）　当流量足够、不需要外延时，应仅按ｃ）所述在全开情况下进行试验。

ｆ）　犆ｇ和犓１ 的偏差不应大于１０％。

犆ｇｘ＝
犙 犱（狋１＋２７３槡 ）

６９．７（狆１＋狆ａ）ｓｉｎ犓１

狆１－狆２

狆１＋狆ａ槡（ ）
ｄｅｇ

……………………（Ｃ．１）

式中：

犆ｇｘ———调压器在部分开度下的流量系数；

犙 ———通过调压器的流量，单位为立方米每小时（ｍ３／ｈ）；

犱 ———试验介质的相对密度，对于空气，犱＝１；

狋１ ———调压器前试验介质温度，单位为摄氏度（℃）；

狆１ ———进口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆２ ———出口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ａ ———大气压力，单位为兆帕（ＭＰａ）。

说明：

犡 ———行程，％；

犢 ———犆ｇｘ；

———测得值。

图犆．１　犆犵犡 曲线
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附　录　犇

（资料性附录）

流 量 特 性

犇．１　一般要求

犇．１．１　不同开度的流量系数和调节元件位置间关系见图Ｄ．１。

犇．１．２　部分开度下的流量系数以全开时流量系数的百分比表示，调节元件位置以最大行程（由机械限

位器限制）的百分比表示。图Ｄ．１给出了三种不同类型调压器的流量特性示例。

说明：

犡 ———行程百分比；

犢 ———
犆ｇｘ

犆ｇ
×１００％。

图犇．１　流量特性示例

犇．２　调压器全开时的流量

犇．２．１　临界流动状态

临界流动状态的条件见公式（Ｄ．１）：

狆１＋狆ａ

狆２＋狆ａ
≥

犓２
１

犓２
１－８１００

…………………………（Ｄ．１）

式中：

狆１———进口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆２———出口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ａ———大气压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犓１———形状系数。

此时，在基准状态下，经过调压器的流量犙 按公式（Ｄ．２）计算：

犙＝
６．９７×（狆１＋狆ａ）×１０

犱（狋１＋２７３槡 ）
犆ｇ＝

６９．７×（狆１＋狆ａ）

犱（狋１＋２７３槡 ）
犆ｇ ………………（Ｄ．２）
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　　式中：

犙 ———流量，单位为立方米每小时（ｍ３／ｈ）；

狆１———进口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ａ———大气压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犆ｇ———流量系数；

犱 ———试验介质的相对密度，对于空气，犱＝１；

狋１ ———调压器前试验介质温度，单位为摄氏度（℃）。

犇．２．２　亚临界流动状态

亚临界流动状态的条件见公式（Ｄ．３）：

狆１＋狆ａ

狆２＋狆ａ
＜

犓２
１

犓２
１－８１００

…………………………（Ｄ．３）

式中：

狆１ ———进口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆２ ———出口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ａ ———大气压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犓１———形状系数。

此时，在基准状态下，经过调压器的流量按公式（Ｄ．４）计算：

犙＝６９．７犆ｇ
（狆１＋狆ａ）

犱（狋１＋２７３槡 ）
ｓｉｎ犓１

（狆１－狆２）

（狆１＋狆ａ）槡［ ］
ｄｅｇ

………………（Ｄ．４）

式中：

犙 ———流量，单位为立方米每小时（ｍ３／ｈ）；

犆ｇ ———流量系数；

狆１ ———进口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

狆ａ ———大气压力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犱 ———试验介质的相对密度，对于空气，犱＝１；

狋１ ———调压器前试验介质温度，单位为摄氏度（℃）；

犓１———形状系数；

狆２ ———出口压力，单位为兆帕（ＭＰａ）。

犇．２．３　部分开度下的调压器流量

部分开度下的调压器流量也分别按公式（Ｄ．１）和公式（Ｄ．２）计算，但式中的流量系数应为按公式（Ｄ．５）

计算的与行程相应的流量系数犆ｇｘ。

犆ｇｘ＝犢犆ｇ …………………………（Ｄ．５）

式中：

犆ｇｘ———调压器在部分开度下的流量系数；

犆ｇ ———流量系数；

犢 由图Ｄ．１的试验曲线求出。
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附　录　犈

（资料性附录）

噪　　声

犈．１　一般要求

犈．１．１　制造商应根据使用条件提供下列信息：

ａ）　当调压器在某工况条件下预期声压级犔ｐＡ超过７０ｄＢ，应给出此工况下调压器的声压级犔ｐＡ。

　　注：工况与进口压力、出口压力、体积流量、气体类型等因素直接相关。

ｂ）　特定工况的下列信息：

———此工况下，中心频率为５００Ｈｚ～８０００Ｈｚ的倍频带上噪声声压级的频谱分布；

———７０ｄＢ以下的声压等级。

ｃ）　噪声的计算方法和中心频率为５００Ｈｚ～８０００Ｈｚ的倍频带上噪声声压级的频谱分布计算方

法。根据不同的工况和数据，计算确定声压级，计算方法参见ＧＢ／Ｔ１７２１３．１５。

犈．１．２　声明的犔ｐＡ值按制造商确定的、针对某一系列的调节器的特定计算公式和计算方法计算。

犈．１．３　声明的犔ｐＡ值的测试按Ｅ．２的要求。测试点按图Ｅ．１所示，与调压器高度相同。

犈．１．４　制造商应给出声压级的测试精度或计算精度，且精度不应超过±５ｄＢ。

犈．２　测试

犈．２．１　测试环境

测试地面应是混凝土或其他类似结构。应保证除调压器产生的噪声外，无任何其他干扰试验结果

的噪声（如流量调节阀或外部环境产生的噪声）。

犈．２．２　测试条件

噪声测试条件应符合下列要求：

———试验系统见图４；

———装配完好的调压器及其全部功能附件安装在离地面０．８ｍ～１．２ｍ高的位置；

———测试点按图Ｅ．１所示布置；

———试验流速按７．１．３的要求。
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单位为米

说明：

Ａ———标准测试点。

图犈．１　调压器声压级测试点

犈．２．３　测试方法

调压器噪声声压级的测试应在图Ｅ．１所示、与调压器高度相同的各个测试点上进行，并将每个测试

点的测试数据写入测试报告。

犈．２．４　测试报告

测试报告应至少包括下列内容：

———测试程序；

———进口管、出口管的厚度和公称尺寸；

———测试所得的噪声声压级最高点的位置；

———测试结果及单位。
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